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s KAN DIA Unsere Maschinen sind fur
E L E VATO R den AuBeneinsatz konzipiert.

Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten
und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten Uberschneiden sich
und viele Teile sind erhaben,
um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten

gefdhrdeten Gelenke sind
zuséitzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkfe
der -LINE wurden fir Anlagen mit
ganzjghrigem Befrieb entwickelt.

Der Restaustragsférderer KTIS transportiert Material aus dem Silo zu einem Entleerungsférderer.
KTI S Er kann betrieben werden, ohne freigelegt zu werden und er ist mit einer Biirste ausgestattet, die
dafiir sorgt, dass nur eine duPerst geringe Menge Cetreide im Silo verbleibt.

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

> Winkelgetfriebemotor » Zentrumauslaufirichter

> Zentrumauslaufkreuz » Zwischenauslaufrichter

> Davergeschmierte Lager > Schleifring mit Umdrehungs-Unterbrecher
> Kettenspannung im Antrieb > Teleskopischer Anschlussstutzen

> Kette aus Stahl & Mitnehmer aus Kunststoff
> Umdrehungs-Unterbrecher
> Stitzrad fir Trogkettenférderer, die 8 m oder lénger sind
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Die Birste unter der Steckerlos mit Schleifring
Maschine hinterlgsst als Zubehér.

GuBerst wenig Getreide LEADING
hinter sich. COMPANY

OrdnungsgeméBer und
zuverlassiger Vorschub.
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Die MaBe in der Schnittbildansicht gelten fir KTIS in Kombination mit KTIBU.  Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.

KTIS I 15/25 1
RESTAUSTRAGSFORDERER 40 1/h 6

Forderleistung fiir 750 kg/m? . t/h . 39 55 71
Forderleistung E m3/h E 52 73 Q4
Geschwindigkeit C U/min . 101 154 198
Kettengeschwindigkeit . m/s . 0,64 ‘ 0,96 1,24
Forderkette, Typ E S S45V
Kettenteilung/max. Zugstérke : . 4155 mm/33kN
Anzahl Mitnehmer je Kettenmeter . Stk. . 4 6 6
Mitnehmer, Material E E 'Kunsfsfoff
Kettenrad, Z&hne . Stk. . Q
Transportraum, Breite/Hshe - : mm ; ' 150/165 l
Blechstérke Transportkanal /Ricklaufkanal E mm : 3,0/2,0 )
Blechstérke Auslauftrichter . mm E ~— \\ ‘h ’ | ‘
ATEXKlasse (serienméBige Anlage) : 0 IOD/0D *
= . e \
\ LN - 1

* Héhere Klasse als Option gegen Aufpreis.
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